Merkmale

Einzelsegmente sowie komplette Ablaufe pro-
grammierbar

Traditionelles Bandschweilen verbunden mit der
Maéglichkeit des programmierbaren Schweilens
Touch Screen fiir einfache Bedienung
Uberwachung der Heiztemperatur durch zwei
Thermofuhler (Option)

Programmierbar sind Einzelsegmente sowie
komplette Ablaufe

Automatische Uberwachung und Konstanthal-
tung aller voreingestellten bzw. programmierten
Parameter

Variables Saulensystem (Saulenbreite und Saulen-
position — je nach Einsatzgebiet)

Exakt reproduzierbare Diiseneinstellung Uber
Kreuzschlitten

Programme und Parameter kénnen an weite-

re Maschinen im Produktionsablauf Gberspielt
werden

Dusenposition wird zum Material bei Kreuznéahten
(Nahtverdickung) beibehalten

Bandabschneider

Technische Daten

Max. Geschwindigkeit:
Optional bis:

0,5 bis 10,0 m/min.
20 m/min.

Features

° o

Individual segments and complete sequences are
programmable

Traditional taping combined with the possibility of
programmable welding

Easy operation by userfriendly touch screen
Monitoring of heat temperature by two thermo-
couples (optional)

Single segments and complete processes are
programmable

Automatic monitoring and constant of all program-
med parameters

Variable post system (post width and post position
for different applications)

Exact reproducible nozzle-settings possible
through cross-slide

Programs and parameters can be transferred to
other machines which run in production process
Nozzle position is maintained to material for cross-
stitching (seam bulge)

Tape cutter

Specifications

0.5 to 10.0 m/min.
20 m/min.

Max. speed:
Optional up to:

PFAFF 8323

Moderne Heilsluft-SchweiRmaschine zum BandaufschweiRen

Modern hot-air tape welding machine

Maquina de termosellar por aire caliente con cinta
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Caracteristicas
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Es posible programar tantos tramos individuales
como procesos completos

Soldadura de sellar con cinta tradicional con la
posibilidad de soldadura programada

Pantalla tactil de uso facil

Control de la temperatura por medio de sondas
térmicas (opcién)

Se pueden programar tramos individuales asi
como secuencias completas

Control automatico y ajuste constante de todos
los pardmetros preajustados o programados
Sistema de columnas variables (ancho y posicion
de la columna segun la necesidad)

Ajuste exacto de la boquilla y reproducible gracias
al nuevo soporte

Los programas y parametros pueden transpasarse
a otras maquinas de la linea de produccién

La posicién de la boquilla se mantiene constante
al material al pasar sobre uniones transversales
(zonas mas gruesas)

Cortacintas

Datos técnicos

Velocidad: 0,5 — 10,0 m/minuto
(opcional hasta 20 m/ minuto).
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