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Merkmale

Spezielle Einlegeeinheit und Fiihrung

Faltenhohe variabel von 10 - 50 mm

Lénge der Filter variabel

Kontinuierliches Schweien

Start/Stopp mittels Handsteuerung
Anlagenkonstruktion aus Aluminiumprofil
Schweilverfahren: 35 kHz, 400 W Ultraschall mit
rotierender 10 mm Sonotrode (Titan) oder Stahl-
Sonotrode 7 mm fiir Cellulose-Verarbeitung

2 differenzierbare Antriebe fiir Sonotrode

und Ambossrolle

Regelung der Amplitude und/oder Ambossrollen-
druck in Relation zur Schweigeschwindigkeit
Einstellung der SchweiRparameter tber Touch-
Screen

Technische Daten
* Schweigeschwindigkeit:
0,3 - 10 m/min je nach Material
® SchweilRnahtbreite:
2 -10 mm gemaf? Ambossrolle
® Anschliisse: 1x230V 10 A
(Druckluft 6 bar — wasserfrei, als Option zur
Nahtkiihlung)
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Features
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Special insert unit and guide device

Variable height of pleats 10 - 50 mm

Variable length of pleated filter

Continuous welding

Start/stop of welding by manual control

Frame construction made from aluminium profile
Welding procedure: 35 kHz, 400 W ultrasonic with
rotating 10 mm sonotrode (Titanium) or

7 mm steel sonotrode for cellulose process-

ing

2 differentiable drives for sonotrode and anvil
roller

Adjustment of amplitude and /or anvil roller pres-
sure relative to welding speed

Manual setting of welding parameters via Touch-
Screen

Specifications

Welding speed:

0.3 - 10 m/min depending on material

Welding width:

2 - 10 mm according to anvil roller

Power requirements: 1x 230V 10 A
(compressed air: 6 bar — anhydrous, as option for
seam cooling)
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Sonderanlage fir SternfilterEndfaltenverschweil3ung

Special unit for welding pleated filters

Equipo especial de soldadura para el plegado final en filtros de

estrella

FERPIRENL, MR g

Caracteristicas

Unidad especial de colocacién y guia

Altura de plegado variable de 10 - 50 mm
Longitud del filtro variable

Soldadura continua

Arranque/parada de soldado manual

La construccion del equipo es de perfiles de
aluminio

Proceso de soldadura: 35 kHz, 400 W ultrasonidos
con un sonotrodo de titanio rotativo de 10 mm o
de acero de 7 mm para una aplicacién de corte y
de soldadura (Cut&WELD)

Dos motores diferentes para el sonotrodo y para
el rodillo del yunque

Regulacion de la amplitud y/o de la presion de la
rueda del yunque proporcional a la velocidad de
soldadura

Ajuste de los pardmetros de soldado a través de
pantalla tactil

Datos técnicos

Velocidad de soldadura:

0.3 - 10 m/min — dependiendo del material
Anchura de la soldadura:

2 - 10 mm segun el rodillo de yunque
Conexiones:1 x 230V 10 A,

(Presion del aire 6 bar, seco, como opcién para
enfriar la soldadura)
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