Merkmale

Amplitude oder Leistung, Geschwindigkeit und
Druck sind elektronisch einstellbar

100% prozesssicherer Schweiprozess

Gute VerschweiRbarkeit fast aller thermoplasti-
schen Folien, Laminate, Textilien und Vliesstoffe
Ausgestattet mit Differentialtransport; separater
Antrieb von Sonotrode und Ambossrad; dadurch
glatte, verschubfreie Nahte oder Einarbeitung von
geringer Mehrweite maoglich

Prozesssicherheit durch Uberwachung der
Schweilparameter mit integrierter Konstanthal-
tung Uber Amplitude (dadurch auch prozesssichere
Verarbeitung von Nahttbergangen maglich)

Hohe Produktionsgeschwindigkeit

Touch Screen (einfache Bedienung mit Piktogram-
men): Programmierbar sind Einzelsegmente sowie
komplette Ablaufe .

Prozesssicherheit durch Uberwachung der
Schweilparameter (Leistungskonstanthaltung)
8310-041: Sonotrode oben, Armabwartsvers.

Technische Daten

Max. Geschwindigkeit: 0.5 bis 10 m/min.

Optional bis: 20 m/min
Nahtbreite: 1,0 bis 10,0 mm
Ultraschallfrequenz: 35 KHZ
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Features

e Amplitude or power, speed and pressure are
controlled electronically

100% reproducibility of the welding process
Most of thermoplastic sheets, laminates, textiles
and non-wovens are weldable

Equipped with differential feed; separate drive for
sonotrode and anvil wheel; that means smooth,
non-distorted seams or the possibility of adding a
some fullness

Process reliability through monitoring of welding
parameters with integrated device for the control
of the amplitude (so that reliable processing is
possible even when sewing over cross seams)
High production speed

Touch screen (simple handling with

pictograms): Single segments and complete
processes are programmable

Process reliability by monitoring of welding
parameters (constant performance)

8310-041: Top sonotrode, feed-off-the-arm version

Specifications

* Max. speed: 0.5 to 10 m/min.

Optional up to: 20 m/min.
® Seam width: 1.0to 10.0 mm
e Ultrasonic frequency: 35 KHZ

PFAFF 8310-041

Ultraschall-SchweiRmaschine mit Rollsonotrode

Ultrasonic sealing machine with rolling sonotrode

Maquina de sellar por ultrasonido con sonotrodo por rodillo
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A huge selection of anvil wheels are available

Caracteristicas

Los pardmetros de soldar (amplitud, velocidad y
presion) son programables

100% de seguridad del proceso de sellado

Se puede soldar material termoplastico, folios,
ldminas, textiles vy fieltros

A raiz de tener accionamientos separados de
sonotrode y yunque se puede realizar soldaduras
lisas 0 embeber un poco

Gran seguridad del proceso por el control de los
pardmetros con reajuste de la amplitude (es posib-
le soldar sobrecosturas)

Alto rendimiento

Seguridad en el proceso gracias al control de los
pardmetros de sellado (rendimiento constante)
8310-041: Sonotrodo arriba, version de brazo hacia
abajo

Datos técnicos

Velocidad 0.5 - 10 m/minuto;
opcional hasta 20 m/minuto.
Ancho de costura de 1 a 10 mm,
segun la rueda yunque.
Frecuencia ultrasénica de 35 KHz
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