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Ultraschall- oder Heißluft-Fertigungsanlage

Ultrasonic or hot air welding unit

PFAFF 8310 Tube

Merkmale

Prozesssicherheit durch vollautomatischen  •

Ablauf 

Hohe Verarbeitungsgeschwindigkeit •

Abrollen der Rohware •

Exakt gesteuertes Formen und Zuführen  •

Kontinuierliches Verschweißen von Längsnäh- •

ten

Programmiertes Schneiden (Filterlänge über  •

Display auswählbar) 

Einsatzgebiete

Filterschläuche, Stützkörper und Vorfilter  

--> Schläuche mit Längsnähten

Technische Daten

  • Schweißgeschwindigkeit:   

ca. 3 m / min = Fördergeschwindigkeit

Außendurchmesser: 40 - 300 mm  •

(andere Durchmesser möglich)

Hülsenlänge: frei wählbar •

Features

Process reliability due to fully automatic pro- •

duction 

High production speed •

Unwinding of material •

Controlled guiding and folding •

Continuous welding of length seams •

Programmed cutting (die cut). Filter length  •

selectable on display

Areas of application

Filter tubes, supporting shells and pre filters

--> Tubes with length seams

Specifications

Welding speed:  •

 ca. 3 m / min = Output speed

External diameter: 40 - 300 mm   •

(others possible)

Tube length not limited •


